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1.

2.

와 로 이루어진 샌드위치CFRP 3mm aluminium 2mm

형태의 판넬에 구멍을 가공하고 박리현상 가공 시 발열온도,

및 등을 측정하였으며 공구수명을 확인하였다Burr .

Condition Unit Value

Feed m/min 0.4 / 0.3

Spindle speed rpm 5000 / 4000

CFRP thickness mm 6

Carbon fiber type - T100

Glass transition
temperature range of

CFRP
℃ 195~205

Tool model - Burnishing / Twisted CVD
tipped

Tool diameter mm 6

Tool point angle 。 120

Tool helix angle 。 8 / 20

Tool cpating - DLC smooth
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3.

드릴 형태 및 가공조건에 따른 와 알루미늄 이종접합CFRP

판재의 가공 특성 분석을 수행하였으며 이를 통해 난삭재 가

공용 공구 개발의 기폭제 역할을 할 수 있을 것으로 사료된

다.
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탄소섬유복합소재와 알루미늄 판재의 이종 접합 판재의 가공을 위하여 드릴 종류에 따른 가공 특성hole

을 분석하였다 일반 초경공구 드릴과 된 드릴을 적용하여 이종접합 판재의 박리현상 가공. nano CVD diamond coating ,

시 온도 등 가공특성을 비교 분석하였다burr .


